Parametrizacao Spindle:

Parametros basicos Descricao Valor Observacao
00.01 Modo de controle 0 Modo V/F
00.02 Partida do Motor : e
1 Acionamento externo
0 Potencidmetro do inversor
00.03 Controle de Frequéncia 1 Setas do Inversor
3 Controle analdgico Al1
a e - 300Hz _ _
00.04 Frequéncia Maxima de Saida 400Hz2 Frequéncia Nominal do Motor
1% . 300Hz 8 . .

00.05 Limite de Alta Frequéncia 400Hz Frequéncia Nominal do Motor
00.06 Limite de Baixa Frequéncia OHz Frequéncia minima
00.10 Aceleracéao (s) Tempo em segundos
00.11 Desaceleracao (s) Tempo em segundos

i : 24000RPM Motores de 400Hz

04.02 Velocidade Nominal do Motor 18000RPM Motores de 300Hz

04.03 Frequéncia Nominal do Motor iggz; Frequéncia Nominal do Motor
02.13 Terminal de entrada DI1 3 Partida Direta (FWD)
02.14 Terminal de entrada DI2 4 Reversdo (REV)

08.05 Restaurar de Fabrica 1 Apaga todos os parametros

PRADO

AUTOMACAO INDUSTRIAL

W/

Para alimentag¢do 220V =bornesSe T (L1 e L2)
Pinos para controle analégico = All e GND

Pinos para controle de acionamento Externo = DI1 e GND




