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I [- CARACTERISTICAS:
Totalmente compativel com os softwares MACH3, KCAM4, EMC2.

Comunicacdo com os softwares através de uma porta paralela;

+ 5 saidas de sinal. E possivel controlar até 5 drivers de motor de passo;

+ 5 portas de entrada. E possivel conectar sensores fim de curso, botdes de

emergéncia e outros.
Para cada entrada acionada, um LED indicador sera acionado;

+ 1 relé que pode ser ligado o acionamento do Spindle.
1 LED se acenderd quando o relé for ativado

+ Poderd ser alimentada de duas formas, USB de um computador ou através de
uma fonte externa de 5V

+ Modulagdo de pulso e dire¢io melhorada. Velocidade de transferéncia de
dados de 10MBit/s;

+ Possui dois tipos de conector. O conector 4PIN XH permite uma ficil e
eficiente conexao.
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III- DETALHES:

power port  2: power port 1:
connect to 5v DC connect to computer

Power
O, .
3 =¥=h K : 1
-Q. ® o i S— \ i To A axis driver
Limit  switch, ’ o i ')_‘ v ‘ ‘
emergency stop, i _ N =8 5

or other Input
devices

To Parallel port To B axis driver

Relay connector

AT

Spindle inverter

To Z axis driver

To X axis driver

To Y axis driver

NOTA: Portas de alimentacdo 1 e 2 ndo
podem ser utilizadas simultaneamente.
Deve ser escolhida apenas uma das portas.
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[II- DEFINICAO DOS PINOS

DA PORTA PARALELA:

DB25(PIN)

SRS

S TN,

PARALLEL
= PORT

DESCRICAO DOS PINOS

ANOTAGOES

PIN NUMBER

1 EN Habilita todos os etxos

2 STEPX Pulso eixo X

3 DIRX Diregdo Eixo X

4 STEPY Pulso eixo Y

5 DIRY Diregio Eixo Y

6 STEPZ Pulso zixo Z

7 DIRZ Dhiregio Eixo Z

8 STEPA Pulzo 2ixo A

g DIEA Diregio Eixo A

10 INFUT-1 Limite sixo X

11 INPUT-2 Limite sixo ¥

12 INFUT-3 Limite esixo Z

13 INFUT-4 Emergéneia

14 RELE

15 INFUT-5 Entrada 5

16 STEPB- Pulso eixo B

17 DIRB- Dhiregio Eixo B
18-25 GND
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[V- DESCRICAO DO TERMINAL
DE INTERFACE

DESCRICAO OBSERVACOES

Porta paralsla

Consctor DBE25 do

Interface d= comunicacio com o PC

computador
_ P USB 4 .
Porta USB S ee Fonte de alimentacao para 2 controladora
computador
L5V Entrada de
B alimentag3o externa
GND Terra
INS o —] Entrada de sinal luminoso
axterno
NG i [PV e ——
externo
N3 el T T e —
externoc
N2 Eobadadosmal | tbraia de sinad lomincsa
externo
IN1 Eatria ] s de sl e
externo
WO Contato normalments | Quando o stnal do P14 da porta paralzla 2
. abarto do rala acionado, este pino facha contato com o COM
COM Contato mm, um 4o
r=le
NE Contato normalmente | Quando o sinal do P14 da porta paralela =
B fechado do rala acionado, este pino abre contato com o COM
+3V Saida de 3V Alimentagao de saida de 5V
EN Habilita Habilita o envio de sinal para o motor
DIR Sa;d.ar?ia ss:nal de
direrao
STEP Saida da sinal de pulso
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I V- USO DO MACH3:
1- Iniciando o Mach3

Currant Profikes

% D
l Delete Profie |

Plasma

Cancel

CL_*_D ABRA O MACH3

Quando vocé tiver instalado o software, aparecera 3 icones na area de trabalho do
computador. Clicar em mach3Mill conforme imagem acima.

g Mo 1 ONE Cpntralas

B Conty Futonclps ew Wows Opavste  Pugh Contol W

P oage arm Pl B84 | MM ANE | Tosmat) BAd | Omsets ARS | Setimgr ABS | (mspmotics 887 | MLSGIS SED G117 G40/E00 G50 G54 GO G49 G55 Ged 0T

File:Jic Fis Loaden R
EiGCods | Rewd W
RecemsFile | balod L B a FRO)
Close G-Ludy ) Rrvere fem 1 | TOO! 0% — lun% ﬁ.: i
Load G.Code_| Dia. +0.0000 ™ &
Suatses W) W 400000 ea @ se @
SetRetlioe | wsopmeassiop W . : FRO __ 6.00
Line L Fleod culf W Awtu Toal Zeve | RPFM 0
e Fsots Bt [Criooe || memember rusmn | | FoOOSS Sov 0
, B o as 00,00:00. - INTERFACE
| .. EmergencyMode zvnen | [ pmerrcuiana ] |54 - 0.00. Y | Soindle Speed PRINCIPAI
9] G-Codes| Modes| +0 000 LritsRey 0,00, i 3 F =i
e =M _ DO MAC3
i Cloas (Profiieshvachne

Na imagem acima, podemos ver a interface do MAC3 e alguns botdes basicos. Aqui nos
faremos as primeiras configuragdes.
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2- Configuragdes basicas do mach3

N Y ONC Coaltratlies

e Cofg FuiondIps Wew Witk Opsrioe Mgl Conbdl  Melp

i e :-_ ANE  TosPuth ARE | (moets ARE | Senmgs ARG eagrostics BT MiL>G1S GBI GI T G40 G20 G50 G54 G234 G49 G99 Gbd GIT

Mator -
Carmrad Cantig.
Ere L T
FewragLards
TP it

LFas leE
Bahiah

LaloeF Lo

Tl Tl
Conkig LD
wanls Pullses
safle 7 Seng

Leen Seltige

Load Wizands | _Last Witard

_binGcas | newwscuw | [Slinformation
m Hocemt Fila_ | Sk BLn RN W FRO %
Hocem il \ _ - e
Tool . 0 seem | 2l i

Llnen > L ode | Revere fem 100 CWES 100

Lo 6-Code | Dia. #0.0000 :
il L] Y $atd |%ets
_SetNemLing. | M1 ogtians stog | ' ; FRO ___6.00.

File:po Fike Logdsd

Line L] _Awin Tonl fere | RPM b
it-5> Fum Fiam Haie | Famsambor  Fotmn Fesdrale S-ov o
i il i 'E.Oﬂ i L -

- Ehesed Q0;00:00. - =

] | es5 Reset ... Emerg z‘l:-:Et l Jog vy Cot a3 | it 0.00 Fpitie Spand I MENU DE

Bl Gocodes| MCodew | <0000 ————— PR a0 L CONFIG,

Abrir o menu "config ", "Ports and Pins", aba "Motor Outputs”, configurar de acordo com o
circulo vermelho indicado na imagem abaixo.

Engine Configuration... Ports & Pins

Encoder /NFG s | _~—"Spindle Sttup Mill Options |

Port Setup and Axis Selection (\_w i Input Signals | Dutput Signals |

l.Si‘“l ; Enablejﬁsl_t'__e_n_lmlu—;-h‘r—hn! an' Loc-s i}ﬁmwh; Dir Port

Iixis |E— |2 3 f « 1 e,

Y Ax o q . L 4 L 1 1 q\\

1 akis o 6 7 L 4 L 1 1 /}
s s | 3 4 of o 1 1

1 G __,r’/
B Axis M. |18 17 4 E‘ e i
i —'—\___\_____\_ _______d—_

el | . e s o e > ’ CONFIGURA
| Spindle | W 0 0 x ¥ 0 0 GOES

: E BASICAS DE

PULSOE

me | ®ma_] | DIRECAO
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Quando vocé terminar a configuragao, clique em "Output Signals” e configure o ENABLE e Relé

Engine Configuration... Ports & Pins
Encoder/NFG’ s | Spindle Setup | #ill i |
Port Setup and Axiz Selection | Motor Dutputs | Inpul Signals {:::E:fff:_flff:ii
__$_i_._g_r_ta_1___ _Enabled |_f|_:_rt - _fin Nunber J Active Low A
Digit Trig s 9 e m—— . . ‘2
Enablel C:; 1 1 )
“Enable? ey 0 x
Enable3 K 0 0 X
Babled | ¥ 0 0 x
Enable§ x 0 0 ¥
Enablef ____"__,_,.__ il & - S
Output 215 of 1 14 x o2
output 22 | @ 0 ? — 1R
Output 83 | N 0 0 x &
Fins 2 -9, 1, 14, 16, and 17 are ocutput pins. No other pin

Engine Configuration... Ports & Pins

futput Signal # s

Flood Mais
v Dizable Flood/Mist re Nisiivom TTN o %
Mist Output 14— General Parameters
Flood Output I-3— CK Delay Spin UP [1 " Seconds
Output Signal # = CC¥ Delay Spin UF I Seconds

ModBus Spindle - Use Step/Dir as wellJelay Spind DOWH [y Seconds
[~ Ensbled Reg B4 B4 - | CCF Delay Spin DOWK |y Seconds
Max ADC Count f153&_‘| [~ Immediate Relay off before d

Fort Setup and Axis Selection | Mo LoxLerbpo Input Signals I Output Signals |
Encoder/WPG Spindle Setup l Mill Options |

eld% Control Motor Contrel Pulley Ratios .

[ Disable Spindle Rel [~ Use Spindle Motor Outy Current Pulley Min Speed Max Speed
Clockwise Output ﬁ_“ F : (" Pulley Ratio 0 1000
il Qutput [1_ [T Torch ¥olts Conts " Pulley Ratio [0 [2000

F¥MBase Freq. 15 (" Pulley Ratio |0 l4000

RPH

{5000

Special Functions
[ Laser Mode. freq by Feedra
[~ Use Spindle Feedback in Sync M
| Closed Loop Spindle Cont
P ozs 1 |1 D [0.3
[ Spindle Speed Averagi

[wmx | mis [ D

CONFIGURACAO DOS PINOS ENABLE E RELE
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3- Ajustando os sensores de fim de curso no mach3

CLICAR EM "INPUT SIGNAL" E PARAMETRIZAR CONFORME A FIGURA ABAIXO

Engine Configuration... Ports & Pins

Encoder/MPG’ s ] Spindle Setup Mill Options I
Port Setup and Axis Selection I Motor Outputs w | Output Signals |

Signal Enabled | Port # | Pin Nu... | Active... Emulated | HotKey [~
X + of 1 10 v g 0
X - of 1 10 o 4 0
KHome | 0 0 X X 0
Y - | of 1 11 v x 0
Y — of 1 11 o 4 0
Y Home | O 0 0 4 w 0
I+ of 1 12 v 4 0
- of 1 12 of 4 0
I Home | 0 0 x 4 0
A+ R 0 0 4 4 0 ¥
Fins 10-13 and 1S are inputs. Only these 5 pin numbers may be

Engine Configuration... Ports & Pins E
Encoder/NFG = | Spindle Setup Mill Options ]
Port Setup and Axis Selection ! Motor Outputs | Output Signals ]
Signal Enabled | Port & | Pin Mu... Active... | Emulated | HotKey ia
Input ... W 0 0 4 o 0
Input ... w 0 0 4 ' 0
Probe ... N 0 0 4 4 0
Index ... & 0 0 4 4 0
Linit ... | X 0 0 w 4 0
EStop . Sl 1 13 o X 0 -
THC On... | & 0 0 4 4 0
THC Up... | 0 0 4 4 0
THC Do 4 0 0 4 4 0
OEM Tr... | M 0 0 4 4 0 b
Pins 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be

wmE [ mw ]




PRADO

AUTOMACAO INDUSTRIAL

4- Carregando o G code

G ¢ um cddigo de programa de instrugdes numéricas. O mach3 vem com um cédigo G para que o usudrio

possa testar o programa e facilmente testar sua maquina.

0 O3l Ol [ud? DS Dl D97

Cnein MRS | Softawgs 608 | Dogeostcs A7 | BSOS DED 017 Gl O

File: [O s h 3G CoacAroac L 1ag

Edii Gt ode B wlinll C1ul N |

Hacewnt Fla Saupe Lk amn |
leve 4 Gade Fewerse |l
Nedd GLode

Bloch Dudnse |00
_Ssa Masiline b |
Flosd CHbF

At Tosl e . RPM

Bossinban | Ravains | Feedrate Seov S o

Frawaad O0200:01 an..

l e v ' Lirstsrhn 0.00 Spindle Speed
e e " Q.00 ey 1|

ABRIR G CODE

Clique no circulo vermelho "Load G-code” e escolha

o arquivo em C:/mach3/GCode

Foovim oy Pows A1 BATH AB?  Dooeodl MBS CWPewiy BES | se@eegs ARG Glagnostics M7 | ME-G IS GEO G177 GE0 G20 G0 G849 GEd G49 G99 Gad G

EEEEQ |

Tt
L= LY

F

W
-
bt s Lade | .*m
e nt F e H
Llesa L. Lada M-
Load GCode THED =
P L =
Li.::l Mext Lama AR TEITN o : "
Huim b oo Mo g e Feediate : -
e T e 5.00 Sovasmsml o ABRIR O G-
|« Reset . Emergen R | (ool g e wul SeindieSpeed 8 CODE TESTING
Sisteed Beome] OO et ** 8 PROCEDURES

et (R Rel anhourat on Eatos _J-:haﬂ.
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Progremium AR DI AR | Teolhah AR4 | Offseis RS Secongs A Disgressics AR 7 MEG1S G G117 Gal G20 G0 G834 G5 G49 G

Toold Job Display

F5000G1 X0.0935 Y-0.0037
G1 X0.1031 ¥-0.0416
G1 X0.1130 Y-0.0795
G1 X0.1232 Y-0.1175

File:jC e IGCode\Cross 1ap

y m| Tool 0w | po5 soo000 oo | [ommons | £

Dia. #0.0000 | F___500000] RPM 0 9
H £0.0000] A00/% & PR —
futo ToolZees | Pristin ___0.00] mw;mm ’
Remember  Retn | fL0ESTes ...0.00

| B 00:00:01 [T it | (Loop) +0) Trres o Mol

g MO CrlAn.2 Znnee :
Loy +0000  Lower Zmkbitty 40 0000 on gach pass

\Profitesimachani |

Quando vocé abrir o G code, vocé verd o botdo RESET piscando. Clicando no botio RESET, maquina
esta pronta para iniciar o ciclo. Clique em "CYCLESTART" para rodar o programa.

Se vocé quiser rodar o seu proprio GCode, basta procurar o seu arquivo e fazer o mesmo processo.

4- Como usar a interface de controle manual do MACH3

Se vocé quiser usar o controle manual, apertar a tecla "TAB" do teclado

File:jrio File Loadea

EMRGCode _Rowinad Ol
_ RocomtFile | Seglemisans [
Roverss Run |

_Biock Belete [
W Gpdland Ves W
Flood Cuif '




