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Manual E-CUT 3 e 4 Eixos

////

Recursos da Placa Controladora E-Cut Policomp:

1.Suporta todas as versdes do Mach3, incluindo a versao Mach3 R3.042.040.
2.Suporta todas versées Windows 32-64 bits, nao precisando instalar qualquer drive USB.

3.Todo suporte para USB hot-swappable, card que monitora o status de conexao do USB a qualquer
momento

Sobre a operacao de Mach3, pode ser reconectado automaticamente apds a desconeccao.

4.Suporte para 4 axis linkage, incluindo ponto a ponto.

5.Auto ferramenta de apoio zero, volante eletronico e limite de software, eliminando backlash.

6.Freqliéncia de trabalho 120khz, Freqiiéncia maxima de pulso 1MHz, aciona perfeitamente o
motor de passo nas maneiras: pulso / direcao, CW / CCW, saida de quadratura AB.

7.Indicador de Status LED para mostrar a conexao do USB e saidas digitais

8.16 entradas universais, PNP ou NPN, status podem ser reconfigurados em Mach3.

9. 8 saidas elétricas de comutadores. Saida NPN.

10.Mede a velocidade do motor spindle (suporta o deslocamento e a quadratura,
medicao etc.) e velocidade do eixo pode ser observada na aplicacao do spindle no Mach3

que requer uma velocidade precisa (Através de um encoder A/B).

11.Fonte de alimentacao externa de 24VDC para isolar USB e porta externa, assim tornando
osistema mais estavel.

12.Acopladores dpticos de alta velocidade com 10MHz e 24 acopladores 6ticos gerais (acoplador otico tot:
chega a 35) para isolar todos os sinais de entrada / saida, tensao de isolamento até 2KV

13.Saida analdgica 0-10V, Compativel com inversor de frequéncia do spindle; Saida PWM com 5V.

14.0 controle de habilita do spindle pode ser configurado em qualquer saida através do software.

15.2 botGes de ajuste externo para ajustar a velocidade de processamento, velocidade do spindle,
velocidade de processamento, de modo manual.

16. Placa de circuito de 4 camadas garantindo alta qualidade
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Diagrama basico de conexao
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Diagrama de Dimensoes Mecanicas
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1 Instalacao do Software Mach3

1.1 Baixar e Instalar o Mach3
E um cartdo de controle de movimento externo de 3/4 eixos baseado na interface do software Mach3 USB .
A ultima versao do site oficial March3:

A
& http://www.machsupport.com/downloads.php
Entre no site oficial e clique no download do March3, conforme mostrado abaixo do circulo vermelho.

éﬁﬁ

Home Downloads ~ Purchase Support™ Resources ~

”r‘

Downloads

For previous versions of Mach and LazyCam, XML's, and other Extra Information: Click Here

{Some of the older files are linked directly from the FTP server in order to avoid redundancy. If your download
does not start immediately, please give it a few seconds - it's probably trying to contact/login to the FTP
server. )

Mach

Mach3 is the flagship of the ArtSoft products. It is released in two versions: a Lockdown version, and a
Development version. The Lockdown is a stable, static release recommended for new users, or people trialing
the software. The Development version contains developing features and is released guite often so people
can obtain new (but untested) features and capabilities. Both releases are limited to 500 lines of Geode until
licensed. Mach3 has a limit of 10,000,000 lines of Gecode even after licensing.

*You must use a Desktop PC running a 32-bit version of Windows if you are using the Mach3 Parallel Port
Driver. Laptops are not supported because the power saving features of the chipsets disrupt the pulse
stream. Mach3 will only be supported on laptops running an external motion controller, such as one of
those found on the Plugins page.*

Leckdown:
Iij Mach3 R3.042.040

Mach3 Changelog
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Instalar o Mach3 no computador sem porta paralela, nao instale o driver da porta paralela para

Evitar a tela az ul.

E:ﬁ' Nach3d Setup

Select Packages
Fleaze select the progzram features that wou want to install.

Program Features:
RalForallel F

e —— e ——
ot t Ilri ‘

Wizards Thi= = C-= awternal

[w] ML s

L S

Holit ey Nao instale a porta paralela para

] Screen sets

Inztalls the Farallel Fort Driver.

nao dar conflito de tela azul no
seu computador.

Total =pace

40.4 ME

required:

Hext >

& Rapk ]L J[ Ehnial

1.2 Instalar o Plugin

Descompacte o ecut.zip para quatro arquivos DLL, conforme mostrado abaixo:

BT O B,

]

Copie o arquivo e-

i [
| %I eCut_de DE. 411

%I +Cut_en US. 411 ‘-ﬁl Cut_zh CF. 411 ﬁ' eCut_rh TH, 411

cut.dll para o sfolder March3 \ Plugln, conforme mostrado abaixo:

1IE3C: Mack3 FluzIns

\&fe—Cut, dl1:
% Fla=h. 411
4] ToyStick d11
@Printerﬂcnpe. dll
4] TurnDi ags. d11
%] ¥ideo, d11

.<<

PR P RS

.<<
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Copie os arquivos eCut_en_US.dll, eCut_zhCN.dll, eCut_de_DE.dllandeCut_zh_TW.dll para seu
diretorio de March3 como mostrado abaixo:

E] CPIMmonNse. 5¥S

ML PEFAE (z)

Bl iverTest, exe
@ IEICodes. taxt
DED=. txt

[Z] ECut. txt
eCut_de_DE. d11
@ eCut_en 1S 411
%) eCut_zh_CW. 411
&) eCut_zh TH. 411
%] ENARLE40. TLL

Nota: o plug-in dll.zip no CD-ROM ou através do site:

WWW.POLICOMPCOMPONENTES.COM.BR/TECNICA/DOWNLOADS
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Cabo USB

Cabo USB com ferrite magnético nas duas extremidades.
Atengao: usar cabo USB de alta qualidade

1.3 Instalacao do software do Controlador E-Cut

Este cartao nao precisa instalar nenhum driver USB, o Windows2000 / Xp / Vista / Windows7 ou superiores pode
identificar diretamente. Inicie o software Mach3, ira aparecer uma uma caixa de dialogo:“Motion Control
Hardware Plug Insensed !!”
Por favor selecione o "e-Cut-USB-CNC-Plugin", podendo clicar em "Dont ask me this again".

Motion Control Hardware Plugln sensed!!

Your system is showing more than one control device
Please pick the one you would like this profile to use.

" Normal Printer port Operation.
* e-Cut-USB-CNC-Plugin >
Eol g S

" No Device

" No Device

" No Device

[ Dont ask me this again OK

Quando o0 Mach3 esta se conectando com o cartdo, o indicador de status(LED do cartao ) estara piscand o
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porta de saida como mostrado abaixo: (Config => Ports and Pins)

=

Engine Configuration.. .

I Precisa Habilitar

2.Instalacao para Mach3

2.1 Mach3 X.Y.Z. Configuracao do eixo, a saida do cartao de controle de movimento, esta na

Encoder /NP = ]

fis Selection

FPorts & Pins

Mi1ll Options

—— B

Output Signals

Descricao:

L

—an-m_-\?md Step Fin# Dir Pin# Dir Low.. \ ep Low... Step Port Dir Fort
X Axis Cal 0 2\ N
T Axis 'g 1] 1] 1 1
et < E 0 | 1 r
[4 Eixo HabilitadJ_T w 1 1 1 1
B fxis I & ' a ' 0 [ : [ :
€ Axis ¥ 0 0 Direcao de 1 1
S of ' ' Giro do Motor ' '
T |
Spindle enable Nao I?recisa Nao .preC|sa
Configurar configurar

2R (h)

A configuracao do passo baixo ativo esta de acordo com os parametros do inversor. Como o manual do M542, a

figura esta abaixo

t E BTG Y
_.'L-‘_ ’=":_'_f§1—;'hu.~: [ o e
PUI ; : !
— I 'h B bt I 1I 1
5w e EEF0. 5 v
*Sus :
DIR ; ‘I’ PR TR W
i
: T T g
WS E THE 0.5 ¥
125 p
—/
EXA
-

Quando o pulso estiver em um nivel elevado, vocé podera verificar que o os drivers de motor de passo sao
eficazes em pulso NPN, a opcao ativa Step Low deve ser marcada no Mach3. Se os clientes nao souberem
como definir o parametro 'Step Low active', eles nao precisam definir. Deixe a maquina executar um eixo
equidistante, andando para frente e para tras. Se vocé encontrou um pulso perdido alguma vez quando vai e
volta para frente, e na direcao do eixo X andar mais longe, vocé pode configurar, como antes em Active Low .
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2.2 Configuracao de ajuste do motor como mostrado abaixo: (Config =

> Ports and Pins)

X - AXIS MOTOR MOVEMENT FROFILE

1873
16587 5
1:300
13125
1123
937 5

-
n
=

2623

(%)
=
(1))

Yelocity mm's per Minute

187.5

0.6 0.d 1 1.2

Time in Seconds

14

]

ELEEEEE

Accel

Dir Pulse
0-5

Step Pulse
1-5us

Acceleration
in's ar mm'sjsec)sec

Welocity

Steps per In's or mm's per min. a's

|4nn |?50 |24 ||:|.n|:|244?4: 0 0

Bxis Selection
Yelocity
* Axis
Y Axis

Z Axis

B Axis

Spindle

Zancel

2.3 Direcao dos eixos, depende do "invertido"
Mach3 Menu=) Config=> Ports and Pins

=
Fort=z & Pin=

Engine Configuration. ..

Encoder /MFZ = Spindle Setup Mill Options ]
Port Setup and xis Selection Motor Outputs Input Signals ] Output Signals |
Signal Enabled Step Fin# Dir Fin# Dir Low. .. Step Low. . Step Fort Dir Fort
i ef a a ¥ of ! i
T hwis f 0 0 4 o 1 1
i 4 G : 4 : :
A hxiz * o o ¥ x 1 1
B heis 4 i i 1 4 1 1
C hxis ¥ a Altera o sentido de giro do motor 1
Spindle t\‘! n] u = = 1 1

wE [ BA | mAw

10
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2.4 Configurar os sinais de entrada
Existem 16 canais de entrada de uso geral. O nimero dos canais € de 0 a 15. Sugere-se "Active Low" = "X"
(Definir nivel de sinal alto para entradas)

Engine Configuration... Port=s & Pins
Encoder MEG = ] Spindle Setup ] Mill Optiens ]
Fort Setup and Axis Selection l Mator Outputs Input Signals l Output Signals ]
Sigmal Enabled | Fort # | Fin Humber | Active Low | Emulated | HotEesw -~
Input #3 4 1 0 4 W o
Input #i 4 1 : a & i
Probe w 1 I  Pino g 0
Index ' 1 L & ' o
Limit Owrd 1 i 4 W o
EStop of 1 (10 (? w 0 3
THC On 1 i 4 i
THZ 1p i 1 0 o o o
T Dovn Emerg 1 0 Sugestao: Ajuste 0
UM Trig .- | o [E 0 high level input o 2
SR W B h & =, —
Fins 10-13 and 1 s. Orly these 5 pin numbers may be
Automated Setup of Inputs
wmE ([ BE | EAW

2.5 Configurar os sinais de saida

Existem 8 canais de saida de uso geral (Contato aberto), O nimero de canais é de 0 a 7. Sugere-
se usar "Low active"(Nivel de sinal de ajuste baixo para saidas)

Engane Configuration... Ports & Pans
Encoder/MP& = ] Spindle Setup Mill Options ]
Port Setup and Axiz Selaction l Motor Outputs l Input Signals Catput Zignals

Signal Enabled | Port # | Fin Humber hetive Low ~
Digit Trig 4 1 0 4
Enablel 1
EnahbleZ wf 1 3 el
Enable3 uf 1 4 wf -
Enabled of 1 5 uf
EnableS A 1 1

4 e O £
Enablef 1 5 el
Output #1 @ 1 »A”
Output #2 nf . SuggESt' 0
Output #3 Termin number:0-7 Set low level output
Output #4 W 1 0 &

Finz 2 -9, 1, 14, 16, and 1T are output pins. Ho other pin
wmE ([ BE | EA®

11
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3.Instalar o Hardware do Cartao de Controle do Movimento

3.1 0 circulo principal da placa usa fonte de alimentacao USB, porta externa com fonte de alimentacao

externa

Todas as saidas, inclusive 4 eixo pulse / DIR / 8 controles de saida / saida PWM de velocidade do spindle, sdo ajustadas

para serem alta resisténcia quando o USB estiver conectado. Ao executar, o nivel é controlado pelo Mach3.

Sugestao: Todos os sinais de saida em Mach3 podem ser configurados como Baixo Ativo.

Mapa de localizagao do pino de saida de 4 eixos:

12

A = r”::"—|mr| GHO GO Lan Uan DéC 450 DUH SPé 208 00 0L 02 03 04 06 De OF CFUD Cukpat
Q HH — Ulr:‘jl—l'—'—'l—lliiilliiilllill‘lii O
l—l'::":l:' O v e e S e @
oy yon O S | O PP o P [ °
LILIL . 2 [ EXE XN & E.l.;
"~ ﬁD e B W - i o U O [ IR B e e e al e
iR cCay — | : : > : H E.: -
| S I I
+ CJH ~H : §§
cCJu B =
== o N | I 1 P
® RZ
E%‘EIIIIIIIIEE:E?EH:EE]EH - H Py 35
[ 1 OO0 000505 FH'EEf
% . o =
.0 00000.0000.000000 e
L Lp iy by iyl rHIRER Y
sececoc/ecocfeciociene O =
PE IO I1 IZ I3 I4 [§ [£ I¥ I8 I3 110 Ti11 112 113 [14 IIS Lo IU'FUL
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Interfacedo diagrama

Schematic
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6N137

3.2 Mapa de localidade das 16 portas de entrada s

e I‘I[]I‘IHHI‘I CHO 't win OAC +94 PLM 5P SPE DD D) 02 OF [ 05 08 COF CPHO Cutout
)] HHEIJUE;IuHHu------l----l------{:}
-_— uu | E I I I :l LA EEEREXE ] . %
oy ez o fam o ® &
LI L Eyers: [ XX E R X T . =
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Interfacedo diagram a:

SSHART o= oy

—

W ]

Photo transistor

10

330

<

___\h_l

INE S

14

13

1 : Anode
2 : Cathode
3 - Emitter

4 : Collector

EE?PJ,%JEEGND

3.3Mapa de localizacao das portas de said a

Tensao maxima da carga = 24V / corrente = 500mA, quando a saida é baixa (ligar), de outro modo a saida é
alta resisténcia.

Sdi;mmhlltputpmunuulmal

|1Z&E-‘E4MT
P dverer

OHH

o= MCJrm

[mlsaralas]e

tjl

e le 18 Je e Te e T ]

S i i el 300 o B0 e s o B

|::||_| _.L_JI_I

I_I_I_I_I_I_I_IJ

r

L

L
HCJCarrrrr1 |

1 R
(I

]

O seesw

F..%

E

-~

s S b

[

D0 0 02 03 D4 05 06 O CRAm Output

L&D &0 thn Uin fAE +BU PLH Soa cba TR
_ur1|—||—||—|J_l'.......' o000 0O OO

I::IE:I A ==

@

o b i B |

]

' i
. CIH
o e T
5 C Frrrrrrrrrr 5+
1
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L N
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L
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T
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||:I:|:I
g\;------ﬂ
E +ELAD AP +m) 00 ZP +5U YO YP +%) XD O XP +5U

O

PFE IO I1 IZ I3 [+ I3 I& [7 16 I3 Il0 Iil [12 113 Ii4 ILE Uo

i
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Interfacedo diagrama:

T =T

Photo transistor +2Y
10
20

1 - Anode
2 : Cathode
3 : Emitter

4 - Collector FH JJ8 Hi.GND

15
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4.1Descricao 4 eixos Porta de said a

4 Descricao da funcao de 4 pinos

Pino Funcao Elétrica Descricao

+5V Poténcia +5V Max:500mA Saida da fonte de alimentacao e
XP Passos X (Xpuls) OC Saida,5V/30mA X saida de pulso do eixo
XD Direcao X(Xdir) OC Saida,5V/30mA X saida de direcao do eixo
+5V +5V Power Max:500mA Saida da fonte de alimentacao e
YP Passos Y (Ypuls) OC Saida,5V/30mA Ysaida de pulso do eixo
YD Direcao Y(Ydir) OC Saida,5V/30mA Y saida de direcdo do eixo
+5V +5V Power Max:500mA Saida da fonte de alimentacao e
ZP Passos Z(Zpuls) OC Saida,5V/30mA Z saida de pulso do eixo
ZD Direcao Z(Zdir) OC Saida,5V/30mA Z saida de direcao do eixo
+5V +5V Power Max:500mA Saida da fonte de alimentacao e
AP Passos A(Apuls) OC Saida,5V/30mA A - saida de pulso do eixo
AD Direcdo A (Adir) OC Saida,5V/30mA A - saida de diregao do eixo
+5V +5V Power Max:500mA Fonte de energia externa

GND Energia externa GND Fonte de energia externa

4.2 Descricao das funcoes: 16 Portas de Entrad a

Pin Name

Funcao

Elétrica

Descricao

PE

Motivo

Conectar o aparelho

10

I1

12

I3

14

I5

16

17

I8

19

110

111

112

113

114

115

uso geral de entradas

(cada pino
corresponde um LED

5V/7mA

uso geral dos canais
de entrada

Funcao é configurada em
March3“Config”=>"Ports and Pins”
=>“Input Signals”

Vo

+24V power output

Max:500mA

Fonte externa de energ ia

16
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4.3 Descricao de funcao das Portas de Saida

Pino Funcao Elétrica Descrigao
GND Poténcia GND GND Fonte de alimentacao externa GND
GND Poténcia GND GND Fonte de Energia ExternaGN D

17
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5 Diagrama de conexao do Cartao de Controle de Movimento

5.1 Saidas dos Eixos X.Y.Z.A

Precisa de fonte de alimentacao interna + 5V (capacidade de saida de 500mA), para simplificar a conexao
do circuito. Diagrama de conexao do anodo comum do driver de passo

3 D

5 I |

L _ ZHIR ]"'#11'1!5‘ ik ECTET
B ¥ g B .
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o~ n : Win W vaammulﬂ_téﬂ_l%%Mtpt
O mc jU:I__l itlitiiiiitti.iiti@
AL == |,_ =S T b e e G SN N K PR | (NN TN YN0 ‘
—e [ 1 P3N O P O P P
¥ = I | R o
I':-'-':'.D ‘E:E — 0 |::|::|::|::|::|::|::|::|::| n
e T - Y === |
LLLLLLI_LI[ r ] Ccoa n H
7 = N c3 § &
TRE o
J.
T L 4 H o e e £ i o i v e e E
o T3 I::I[ 1 SO0 881588 peeH
el g
L1 e F.:'.':
[ ]
|= E. . PE I0 I &2 T3 14 I6E T6 IT7 I& T9 nﬂlleEnﬂﬂ-‘]ﬁ\l’q‘lﬂpm
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5.2 Modo de fiacao de entrada.

A tensao é de 24V, a saida da fonte de alimentacao interna, do ponto de entrada, do driver do
cartao de controle de movimento

Ar ;o qr Il a4 LIRS
0 TNLTege
- L]
HHHHE H i 9
1~ - HL
5 . L HUE
{im =5
§ Inputcorresponding\l EE
@ Indicator light T e
— :1 o Ll .
- “E" E i H d
- f;‘ = Iﬂ H H ~, g
e O H e
= — S H ol e
— e k= o 1 H [ [ ef
» E| U H rrrine r|H 1498
= o] ,_:]DH piud Ul [ .E
= B =R T s = '-'E o
-y = =R II:ID | OTer
- .=. : [ H 1 e's
— - H el ¢ H I
= 5 e O H = 3 2] e
B
— o4 [ Ho 5| 3 e,
— 5 @ M H o [ @
.*SE. mngl LL g o o .g
5 L3 .
0 UZ Cerroidroos O%
|®@ 00 OO 90 SO0 e
Eé'ﬂﬁ Anmnp +!K:m:_n i_:!JTIIE%'IZf i xfd-ﬁ
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5.3 Ligacao e Configuracao do Sensor

‘seen

Input corresponding

INPN12V- It fH Indicator light :
24Ve A 3] 12 e e
24V1K =] D ;
|ﬂ?:‘§!€ - i O Het
1 H =] U [
' = HO ] i [0i]e.F
. !
g l'H E e |®.F
T HH = == o [|»|e%
L]
= E v o [sf® P
# ™ ™ ]
@ =1 1 o |o|®[
5 yax = [ N LI LS
PNFAE]1EV- ] A x B
L ! - . . =
24 Ve JF 1% B2 0 U2 Dkrorih - O-E“
% 2990090900000
2 Al AP <% IO 3F Ww vd YF 1RV WD P 4hW
& R
Configuracao de Sinais de Entrada Mach3
Encoder/MPG = ] Spindle Setup ] Mill Dptions
etup and Axis Selection ] Motor Outputs ‘ Tnput Zignals , ] Output Signals
Enabled | Port # | Fin Humber | Aotive Low | Emulated | HotEey ™

vrd
mcate setting enable

According actual
Set input terminal
number

According actual,set signal polarity
PNP sensor set “ "™

20
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5.4 Fiacao de saida

8 saidas gerais, Carga Maxima = 24V / Corrente = 500mA, Quando a saida é baixa (liga), caso contrario, a saida ¢ de alta
resisténcia.

+
Ui - IR
aEn e & "
=R B | = 12v- 24V Lk
Eﬂ . = R [ iz 1) 4 110 B8
C3 lﬁ f28
s | | Hoar =
ﬁ E; - __Ep_l_l ﬁ—l:
|::|::|-rrrnu - $
o ! H
H
Ik
O H H &
uflls HOb
HH O0o0 8g mH
= R
H E = Hl Et ' 5~.f1“:Lrns
o] s
™ s B N 5100
S I LA
OB TI T e b
I i
I, i ot oy Wz /
ooeecoslee :a:J
“YF 7% YE VE NV %1 ¥E ¥ (

Output port connects inductive
load,such as relay, must be install
fly-wheel  diode,otherwise
damage moti control car

will
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5.5Diagrama de conexao da fonte de energia do cartao de controle de movimen to
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6 Botao de ajuste Externo
6.1 Conectando o hotao de ajuste externo com oEXTO ouEXT1 cdo Cartao de Movimento

6.2 Va para “ConfigPlugins”clique em“Config” para ir em “PlugInControlandActivation”

Plugln Control and Activation =D

Enabled Plugln Name | Corifig

(€ |ecwussckCrugn ) ConiG
of Flash-FlashScreen-SWF-Plugln-A Fenerty--B.-Bar.. CONFIG
w JoyStick-JeyStiek Plugln--Art-Fenerty Ver-10a | CONFIG
o PrinterScope-Port-Scope-1.00.046 CONFIG
o TurnDiags-Turn-Diags-1.00.1 CONFIG
of Video---B.Barker-Ver-1.0 CONFIG

‘

=1

6.3Depois de confirmar a “Config”, configuracoes serao mostradas. Vocé pode
selecionar uma das funcoes que sao capazes de controlar pelo hotao externo. Por favor selecione
“External0" na sua configuracao particular, depois clique em “OK” para sair.
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&l status & Config = | @ [=]
[7 Stakus I™ simInputEnable  smooth Setting
0  Simulator Input —
tpuks = r=Inputs bk |.IJ'2 ;I
[ out o [ bit ™ bito [ bits
[ ot F—f.,g [~ bit1 [~ bits R'-“G'OUDEI
|_ 15 p ki ._:]7 bit10 [_ b|t2 ,_ I:utlU ._W—
[~ Cuts ¥ bits ¥ hitd I bit3 T bit1 = -
M ous || ere 2 Bt I™ bit4 [ bit12 foualchage: gt 2]
= ous || FF txs ¥ bi [~ bits [~ bit13 x pul of [0-25
r owr ||F ke bitis ™ bits [T bit1d Yo o [0z
r I bit7 ¥ bitis [~ bit7 [ bitis
_ — Z Pull Off |0-25
Firmware:0x55A4 / |Externald - A Pull OFF |u.15
P.Iu: 99.6% ( |Eanala ;' E Pull Off Iu.25
pIi: 0.0% wlmmd ] CPul OfFf 9,25
RPM DRO |39 T Spindle Apply Pull OFF |

6.4 Agora, voce pode tentar voltar com o hotao para ajustar sua funcao selecionad a
DverRidden FROD % - SRO %
api I I Spindle CW F5 || 100
FRO :
e 9o
FRO
_...6.00 RPM ~
Feedrate
6.00 | S-ov 00

Units/hin 0.00 Spindle Speed -
Units/Rew 0.00 At I 'A
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7 Velocidade do Spindle saida emPWM

7.1 0 Spindle

7.1.1 Entre em“SpindleSetup”, clique em“UseSpindleMotorOutput”
Nao ha necessidade de preencher a freqiiéncia necessaria na Freq. Base do PWM.

Engine Configuration...

Port Setup and fxis Selection
Encoder/NPZ =

Relay Contraol

[ Disable Spindle Rel

Clockwize Output

CCH (M4) Output
Output Signal # =

Flood Mist Contral

i
7

v Dizable Flood/Mist re)el ay
Mi=t Output 4 Ll
Flood Output 3 i

Output Signal # =

[ Enabled Eeg |54 Bd -
Max AIC Ceount [16330

ModBuz Spindle — Uze Step/Dir az welllelay Spind IOWK |y Saconds

Ports & Pins

Output Signals
Mi1l Options

l Motor Outputs l Input Signals

Spindle Setup

Special Functions
[~ Use Spindle Feedback in Syne M
[ Closed Loop Spindle Cont
F foes 1 | n |03
[~ Spindle Speed Averagzi

Motor Contrel

[v Use Spindle Motor Outg

[w FWM Control
[~ Step/Dir Mote

1000

(T
General Farameters

CH Delay Spin UP
CCY Delay Spin UP

FiiMBaze Freq.
Minimam FHM

Special Options, Usually Off

[ HotWire Heat for T
|7 Laser Mode. fr

[ Torch Wolts Conts
[~ Terch dutoe Of

1 Seconds
1 Seconds

CCW Delay Spin DOWH [y Seconds
[~ Immediate Relay off before d

7.1.2 Fuso de ajuste do relé

Engine Configuration...

Port=z & Pins

Encoder/MPG = ]

Spindle Setup ] M111 Options ]

Fort Setup and Axiz Selection ] Motor Outputs ] Input Signals Output Signals
Signal Enabled | Port # | Pin Humber | Active Low A

Output #1 wf 1 4 of

Outpnt #2 aaf 1 5 4
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7.1.3 Fuso de configuracao de velocidade do sinal da fase PWM

Engine Configuration... Portsz & Pins E
Encoder/MFG = Spindle Setup Mill Options ]
Port Setup and Axis Selection Motor Outputs 1 Input Signals ] Output Signals ]
Signal Enabled Step Fin# Dir Pin# Dir Low. .. Step Lao. .. Step Fort Dir Fort
¥ fais of 15 g of of ) ;
T fxis wf 17 T of uf ) ’
I hxis uf | ] . g . f . f . 1 | 1
A Bris !{I 16 | 4 Iaf 1 1
B Aais ' | 0 . 0 ' ' 0 0
C Axis 4 1] 1] & 4 ] ]
Spindle of 0 0 w 0 0
Accordingactualneed
Set“Oor“’”

7.1.4 Mach3 "Config => SpindlePulleys ..", va para "PulleySelection"

Pulley Selection [§|

—_

Min Speed Max Speed Ratio

IEI &000 1

RLilley Mumber 4

I Reversed

Select one group

According actual need,
input t spind maxim S

__—

7.1.5 Consulte “5.5.6 Configuracao do motor spindle” de “Mach3Chinese-Documents.pdf” sobre o outras
instrucoes de configuracao.

Teste do fuso: como mostrado abaixo

Insira o fechamento do relé do fuso “M3”

Entrada de rotacdo do fuso “S10000” (configurado e instalado no fuso)

Entrada de fuso “M5”
Regen | Jog Follow [l C M

ToolPath on/off | =i 510000]

[eecr
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7.1.6 Existem 3 modos de saida sobre 0s4 eixo s
Saida CW / CCW no circulo vermelho3
Saida A / B no circulo vermelho5
Saida DIR / PULSE no circulo vermelhoé

MPG Caonfig |

Register Product ]

i fidis Output [cwiccw < j——==3

¥ fxis Qutpuk |15pindle Cukput L]—-———b- -k

Z Budis Output EE | }——p 5

A Biis OUkpUE EE S IE— 6
=l

B fixis OUtput |DIRJPULSE
C Axis Output [DIRjPULSE =)
Spindle Axis Output Mode|[DIR/FULSE = |

I3

0 modo de"SpindleOutput" é usado paraservomotor que dirige a saida do motor spindle. Ao mesmo tempo, € preciso
configura r Ports&Pins=>MotorControl, como mostra o circulo vermelho no diagrama.

Engine Configuration... Portz & Pins
Fort Setup and Axis Selection ] Motor Dutputs ] Input Signals ] Output Signals 1
Encoder/MBG = Spindle Setup Mill Optiens |
—Relay Contral —Mator Contral . —Special Funections
|7 Dizable Spindle Rel [ Use Spindle Motor Outpf [ Use Spindle Feedback in Sync M
Cloclyise Dutput i r P'l'I'MI:ontrol ..... 4 r Closed Luop Spindle Cont
¥ Step/Tir Mate
CCH - (4] Output |2 F Joes I |1 o ojoa
Output Signal # = Spindle Speed & i
= = - . éP'l'l'MBase Freaq. 157 L |_Sniil e o

~Flood Mizt Control
Minimum FAM 0
[ Dizable Flood/Mist refolay |

| Mist COutput 4 0 General Parameters iropecial Optiens, Usually Off
Flood Output 5 0 |Cif Delay Spin UP Seconds [ Hoillics Heat For T

Output Signal # = :ch feta Spaa IR Seconds [T Laser Mode. fr
ModBuz Spindle - Use Step/Tir as well Jelay Spind DOWH Seconds [~ Torch Yolts Conts

I

[~ Ensbled Fez B4 B4 — | |CEW Delay Spin DOKH Seconds [~ Torch Auto OfF
Max ADC Count |1B350 | [ Immediate Relay off before d

wE ([ BE | EA®
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7.2 Esquema de interface da velocidade de saida do spindleanalogico

12V-24VERiE

v+
&

]

=

-10VE L E 5
—E] ESRLRT

\ S

T

BM137

5 5 HLOND

oVPFM Qut
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7.3 Diagrama de fiacao de saida do fuso (diagrama geral de fiacao do inversor)
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8 Medindo a rotacao de velocidade do Spindle

8.1 Dialogo de configuracao do cartao de controle de movimento
“Config => ConfigPlugins, entre em“ PlugIn Control and Activation ”.

[Plugin Control and Activation ==
Enabled Plugln Name ICnnlig
of | &-Cut-USB-CNC-Plugin CONFIG
of Flash-FlashScreen-SWF-Plugln-AFenerty--B.-Bar.. CONFIG
4 JoyStick-JoyStick-Plugln--Art-Fenerty-Vier-1.0a COMNFIG
4 PrinterScope-Port-Seope-1.00.046 CONFIG
w TurnDiags-Turm-Diags-1.00.1 CONFIG
of Video---B.Barker-Ver-1.0 CONFIG

Confirme “Config” para entrar em“Status&Config”

eCut Status & Config

—5takis —=Sirulatar
routputs — - Inputs —Inpuks —Oukputs -
Maow ([T Ee T b ™ Enable ™ Enable
oo | IT e T b O 8 O
[~ outs || b2 T big ||| bt b 7 out2
[Tlioots ([T b3 [T bil T b2 [T b0 | 17 oues Delay OF Pulsedus) 100
= i =i T || ot
[ ous e T b1z I-— 4 [ his I— OkS
] i =
I ouws ||F 65 T 013 || 1 bs T bzl T ous ~ Homing Settings
I~ ou? || b6 I b4 || 1 be [T bid || T out
7 auts || Fe7 I bis s | e
[s4.3%  |o-am | [Externalc = FRO Ref, | ¥ Pull OFF
Z Pull Off
!54'3% |I:|"':"II:I LI IExternaIl v! SRO Ref. >
& Pull OFF

|1.3.3.182 SiM:31FD4028 7406

IInternaI ;} Jog Ref,

DLL:2014/04/12 17:51:43 1.0.1.184.182  Uporads |

|English{Llnite-:| Skates)

30

;i Dther Configs |

[ Enable Limit ¥hen Homing

E Pull Off

C Pull OFf

0,25

0,25
0,25

0,25

0,25

apply Pull OFF

IStu:up when Hit unkil Lee;l

¥ Pull OFF !'3'-25

i

£




Motioncontrolcard

8.2 Visualizacao da Velocidade do Spindle
A medida de velocidade ira aparecer noMach3, como mostrad o

SRO %
[ spinge cwes 175

e

S-ov G500

Spindle Speed

- 6500

8.38.3 Diagrama da interface de entrada de velocidade do e-cut

SPA JIFE (F 5

12 RN S e e e 1
e I — |
D 1330 | B
R N
B Y8 HLGND

R L il >
i 1
=W )

EH Y5 HiGND

31

NG [1 8]V =
X Eh% | -Elvz
i E T( L{Elvc
ch “I ElGND—
6N137
NG [1 8]V =
X Eh% | -Elvz
i E T( L{Elvc
ch “I ElGND—
6N137



Motioncontrolcard

8.4 Diagrama de fiacao do sensor de velocidade do codificador rotativo
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9 Auto ferramenta zero
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Configure o sinal de entrada, conforme mostrado abaixo: (Config => Ports and Pins)

Engine Conf

Encoder NPG =
Fort Setup and Axis Selection

1guration- . -

Port=z & Pain=s

Spindle Setup

Mator Outputs

l

Input Siznals

Mill Options
Output Zignals

Signal

Ensbled | Port #

I Pin Humber

Aetive Low | Emulated

| HotEew ~

Input #2

1

Input #3

Input #4

Frobe
Index

Limit Owrd

EStap

A&, 8¢ % A, 8 % &

R P BN I QI

9.2 0 hotao Auto Tool Zero na tela Programas Executar é o usado para para adicionar novos hotoes,
fornecer macros de hotao personalizaveis e definidos pelo usuario, com alguns desses botodes de tela

E [} Clii [ DR e R}
8¢ B B 4, B 8 K

existentes é torna possivel nao ter que fazer projetos na tela Mach3.

I

o o o o o O

9.2.1 A partir do "Runscreen" do Programa Mach3, clique em “Operador” na barra de Menu.

(Operador => EditButtonScript)

File

Config Function Cfg =

View

Wizards

Program Run (Al-1) | MDI(AR-2) | Tool Pat

S04 P01

51 X50va0L1A360
51 XOvOZ0A0

S04 P01

51 X50va0L1A360
51 XOvOZ0A0

=04 PO

51 #e0ya0L1A360
51 XOvOZ0A0

=04 P01

51 X50va0L1A360
51 XOvOZ0A0

34

Operator

Loclk

Flugln Control

Unloclk
Auto—Calculator
Control DffLine

Maintenance Hours

VE Sceript Editosx

Help

sSettings (Alt-

Edit Button Script

Set Hormal Condition

Restore Settings. ..

Brain Control. ..
Brain Editor....
Checlk Configz .. ..
Code Var Monitor

x
|
|
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9.2.2 Depois clique em “AutoToolZero”. Os bhotoes que sao editaveis irao comecar a acender
Edit G-Code | Rewind CtrlW_| —ﬂ
ﬁ?’;: Recent File | Single BLK Alt-N | ] :
Close G-Code | Reverse Run |.
o Load G-Code |
<Spc> Block Delete |
Set Next Line |

M1 Optional Stop |

Line 42 Flood CtrlF |
<Alt-5> Run From Here | | Dl | || Cv Mode |
[ ]

= o
ese Z Inhibit
G-Codes | M-Codes |  +0.00

9.2.3Ejete o editorVB e delete o cadigo .

Chance
Tool 0 —
Dia. +6.0000

H +

Autoe Tool Zero |

Elansed 06:471:47

Jog ONIOFF Ctrl-Alt-J |J

Ml HiddenScript.mls — Nach3 VB Scipt Editer [ |[B|X]
File Edit Bun Debugz BFBreakFoints

= b MIDhm @

FEM Mes=sage( "Hot Yet Inplemnented" )

Ready

9.2.4 Escreva o codigo zero da ferramenta automatica no editor VB. A demonstracao do codigo zero da ferramenta
automatica VB sera fornecida por "ecut.zip" pode ser aberto pelo editor de bloco de notas.
9.2.5 Teste:

Clique no botdo de "AutoToolZero" e teste. O codigo de auto ferramenta zero pode ser alterado de acordo com a
demanda real.
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10. Volante Eletronico
10.1 Volante Eletronico

PENDGANT
HANO-HELD
CONTROLLER

¥ Ming

10.2I0Expander
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10.3 Configuracao do Software

10.3.1 NoMach3, Clique em Config=>PortsandPins

, selecioneMPG#1Enable.

Engine Configuration...

Portz & Pins

Fort Setup and Axis Selection ) Mator Outputs I Input Signals Output Zignals
Encoder /NPF = | Spindle Setup Mill Options
Signal Enabled A -Fort # | A-Pin # | B -FPort # | B -Fin # | Counts... Velocity
Encoderl L I I I I 1. 0oo0o0a 100.00. ..
Encoder? * 0 0 0 0 1. 0o000a 100.00. ..
Encoder3 & 0 0 0 0 1. 0o000a 100.00. ..
Encoderd * 0 0 0 0 1. 0o000a 100.00. ..
MEG #1 f 1 a 1 1 4. 000000 1ooo.a. ..
MEG #2 ¥ a a a a 1. 000000 100.oa. ..
MEG #3 ¥ a a a a 1. 000000 100.oa. ..
mE [ BE | oo |

10.3.2 Mach3 Menu=> Plug-in Control

[Blecut Status & Config

= StatLs —Sirnulakar
riautputs — =Inputs ~Inputs- —oukputs —
ol b [k ||| Enable T Enable
[T ouz ||F bl Tt [Fbo ™ be || ot
oz |[[IFb2 b || (6t e ([T oo
ol e bz [ b I outs
il = r T IFiba bt || ot
s st et | W bt ey 1 iV
oute |17 bs [ bl == e | <
i_ (] r- [u]s] !_ blg i_ b !_ bid !_ -
T ous || Fey Fohbis e e el | e
| | |
|54'3% !D"':"ID L‘ iExternaIE vl FRO Ref,
l54'3‘% iI:I-F'.IEI ;i !Externall vi SR Ref,
[t.3.3.182 5jN:31FD402874D6 [trternal | 10G Ref,
EJLL:EEIH,I'D‘},I'IZ 17:51:43 1.0.1.184. 152 Upagrade
!Englishl{Llnited Skates) «{ Other Configs '

Smiookh Setting 11;54 v!
SpindlieMeasure IlF'F'R v]

PG Method
Delay Of Pulsefus) (100

IMachS's MPC -+ l

[ Enable Limit When Homing
~Homirg Settings —
iStu:up when Hit unkil LEE;I

5 Pull SFf |'3'-25

v pull off |1-2°
7 pull GFF

.

.25

& Pull OFF 0,25

B Pull OFF ln.25

Z Pull OFF 0,25

ik

Apply Pull OFF
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10.3.3 Selecione“OthereConfigs”, entre na configuracao da volante eletronico, como mostrado abaixo
1.Se usarIOExpander,selecione a opgao no circulo 1

1.Se usarlOExpander para reverter, selecione a opgao no circulo 2

l Bis Config ] Reqister Product ]

E ]v Expandlo MP% 1 MPG Reverse 2

MPG Lock Pin Select  |62-EXP_OFF vl

® #xis Pin Select  |e3-Ep_x = | MPG 21 Pin Select |67-ExP_X1 =
W AxisPinSelect o4 pyp v | MPG %10 Pin Select |68-EXP_%10 -l
ZfdsFinSelect [ pp | MPGEI00PinSelect  [6o-Exp 100 =]
A fis Pin Select J E6-EXP_A LJ MPG Port Select |Er..:.:..:|e? j
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10.3 Pressione o hotao "TAB", como mostrado as seguintes configuracoes

10.2.2 #E#TAR . F TR E|

MPG Mode = Multi-Stepj

—

Cycle Jog Step=0.01

I
—_—

Jog Mode = MPG

_——

MPG Axis = X/Y/Z/A

®

11 Configuracao do coeficiente de interpolacao
11.1 Va para “ConfigPlugins” em “Config” para entrar em “PlugInControlandActivation”.

Enabled PlugIn Name Config

of e-Cut-USB-CNC-Plugin COMFIG
e Flash-FlashScreen-SWF-Plugln-A.Fenerty--B.-Bar... .CGNFIG
n JoyStick-JoyStick-PlugIn--Art-Fenerty-Ver-1.0a | COMNFIG
x . PrinterScope-Port-Scope-1.00.046 | COMFIG
4 | TurnDiags-Turn-Diags-1.00.1 . COMNFIG
o | Video---B.Barker-Ver-1.0 CONFIG
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11.2 Definir "Smooth Setting" de acordo com o desempenho de subdivisao da unidade de passo

eCut Statu=s & Config E|,:E|

— Inpts [ :-.Inpullzs i~ Outpuks — | Smooth Setting @

[ Enabl [~ Enable | |
e E__ I'IE-I.E | SpindleMeasure 1 PPR.

| MPE Method ]I"-“IachS's MPC =

:Delay OF Pulsefus) (100
[~ Enable Limit When Homing
—Homing Settings -
JStl:up vahen Hit unkil Lee__‘v_J

{

) ) ) o 2

g o Ry
T 1 B R
i s e sk

(o

SRS Rl ol el 5l
o b o b i T b b

il | = : sl % Pull Off (0.2
]54'3% ]D"':"ID LJ Externall vi FRO Ref, | Pull OFF |12
Z Pull fF 0,25
[543%  [0-a10 2 [Extornalr =] sRoref. | ZPY
& Pull OFF 10,25
[t 3.3.182 5M:31FD402E74DE |nternal | 106 Ref.

B Pull OfF .25
PDLL:2014/04/12 17:51:43 1.0.1.184,182  Uparad:

-  Pull OFF |25
lEninshl{Llnited Shakes) :_] Cther Configs

apply Pull OFF

T

PRADO

AUTOMACAQO INDUSTRIAL

V//////7
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